
单一来源方式采购申请表

项目名称 基于机器人和机器视觉的手机典型工序装拆产线研究平台

预算金额 800000（元） 申请部门 机械系戴建生课题组 项目负责人 戴建生

J只能从唯 一供应商处采购（在国内只有 一 家供货商或唯一 的代理商）

口信息化管理系统开发及信息化集成建设等项目需要继续由原供应商升级改

造或延伸服务， 且升级改造或延伸服务预算额小于原合同额

符合条件 口涉及学校安全和保密要求， 且符合要求的供应商只有 一家

口必须与原采购设备配套的专用附属设备或零部件， 或原厂维保服务的

巳发生了不可预见的紧急情况不能从其他供应商处采购

口法律法规允许的其他情形

符合条件

情况说明

些年来，3C 产品伴随着电子产业的发展而兴起，科技发展日新月异，升 

级换代频繁， 几乎每个月者限骈础大量新产品。 这也就成为产品装配生产的

热点领域。 智能手机作为 3C 产品的—个主要代表。 其主体结构变化少， 在 

造型曲面上出现很多精致而细腻的变化， 尤其在手机盖、 按键、 屏落的周边 

等， 因此，线条的准确和细致就是表达的重点， 对材料和质感的处理也非常 

重视。 这就要求手机装配线实现自动化，智能化。

此项产线采购 基千视觉的机器人手机典型工序装配生产线很好的与 

上述目标相贴合，该产线将机器学习／深度学习等前沿技术用于 3C 自动化和 

智能制造。产线的装配重复定位精度达到士0.05mm, 能够满足手机电池、边 

框、 屏幕等典型装配工序要求，产线包含装配工序和拆卸工序， 每件手机装 

配（不含拆卸）节抇时间为 38s, 产线整体循环节拍时间为 80s。 结合视觉

检测系统，具有一维码检测、 二维码检测、 颜色沪另l、 OCR 沪岳队典型尺寸 

测量、 装配偏移量检测等功能等。 该产线由华南理工大学张宪民教授团队研 

制，技术先进，市场尚无相同产品张宪民教授团队具有丰富的产学研经验，




